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Beschrvlbung 

[0001] Die voriiegende Erfindung bazieht sich auf 
Laminat, und insbesonaere, Jedoch nicht ausschHeO- 
lich auf Papierwarenerzeugnisse, im Speziellen Visi- 
tenkarten. 

[0002] Eln Ziel der vorliegenden Erfindung tst es, ein 
Lanninat bereitzustellen, das leicht In Laminatab- 
schnitte getrennt odar delaminiert warden kann. und 
vor der Trannung oder Delaminierung einen gewis- 
sen Grad an Festigkeit au^v6isen kann. 
[0003] Die franzosische Patentanmeldung 2724479 
offenbart eInen Bogen mit AuMebem, bei denri so- 
wohl die Aufkleber als auch die RQckselte entspre- 
chende Schwicbungsllnlen auNvelsen. 
[0004] Gemda einem ersten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung ist eln Laminat nach Anspruch 1 be- 



[0005] DleversetztenSchwachungslinlenwirkenso 
zusammen, dass sie als abgestufle Verbindung im 
Lamiriat funktionieren, urn ein Mittel bereiUustellen, 
das eln lelchtes Trennen des Laminats In einzelne 
Komponenten ernidglk:ht E)ie derartige ArK>rdnung 
in Form elner abgestuflen Verbindung mit versetzten 
Schwichungslinien ermdglicht es dem Lamlnat zu» 
mindest eir^ Bereich oder einen Grad an strukturel- 
ler StSrke und Festigkeit im Laminatmaterlal ohne 
Schwachungslinlen aufrechtzuertialten. Dies stellt ei- 
nen markanten Unterschied zu Laminatmaterlallen 
dar, die In Jeder Laminatschicht eine Schwdchungstl- 
nle autWeisen und die SchwSchungsllnlen somit nicht 
gegeneinander versetzt sind, d. h. zwel Schwi- 
chungslmien grenzen aneinander an oder iiegen 
Obereinander, wodurch das LaminatmateriaJ im Be- 
reich der angrenzenden oder Obereinander liegen- 
den Schwdchurtgslinien leicht verbogen oder ver- 
dreht werden kann. In diesem Fall bllden die SchwS* 
chungsllnien efTektiv eln Gelenk im Laminatmaterial, 
um welches eln Abschnitt des Lamlnatmaterials ge- 
dreht werden kann. 

[0006] Beim vorliegenden Laminatmaterial gibt es 
vorzugsweise einen Berek:h mit Klebemittel, der die 
erste sowie die zweite Schlcht zwischen den Jewell}- 
gen versetzten Schwdchungstlnien berOhrt, wobei 
der Klebemltteibereich efne .BrQcka" zwischen den 
Schwichungslinien bMet Je grfiOer diese Klebemit- 
telbrucke ist, umso gr6Qer ist die stmkturelle Stdrke 
und Festigkeit des resultierenden Lamlnatmaterials. 
Das Lamlnat wird ledlglich eine Drehbewegung um 
eIne der Schwichungslinien erfahran, wenn normal 
zur Laminatebene genOgend Kraft auf einen Bereich 
des Laminats ausgeubt wird, der von den versetzten 
Schwichungslinien beabstandet ist, um eine Tren- 
nung einer der ersten und zweiten Schkiiten von der 
Webeschteht oder ein Versagen der Klebeschicht 
sefbst zu verursachen. 

[0007] Die Schwichungslinle der ersten Schlcht ist 
parallel zu Schwichungslinle der zweiten Schlcht an- 
geordnet, und die Schwichungslinien der ersten und 
zweiten Schichten verlaufen im Wesentlichen kond- 



nuiartich -zwischen . zugehdrigen Kantenabschnltten 
des Laminats. 

[0008] Damit das Laminat eine retativ hohe struktu- 
relle Festigkeit aufrechterhalten kann, betrigt der 
Versatz zwischen der Schwichungslinle der ersten 
Schicht und der Schwichungslinle der zweiten 
Schlcht vorzugsweise zumindest 0,01 mm und insbe- 
sondere zumindest 0,1 mm. Dadurch wtrd eine Kie- 
t>emittelbrQcke bereitgesteitt, die sich einem Drehen 
des Laminats um eine der Schwichungslinien wkier- 
setzL 

[0009] Damit die versetzten Schwichungslinien 
wirksam als gestufte Verbindung funktionieren kon- 
nen, betrigt der Versatz zwischen den Sdiwi- 
chungsllnien vorzugsweise nk:ht mehr als 13 mm, 
noch bevorzugter nicht mehr als 10 mm und insbe- 
sondera nicht mehr als 3 mm. 
[0010] In einer bevorzugten AusfQhmngsform 
schlieftt eine aus der ersten und der zweiten Schlcht 
eine Abzlehbeschichtung ein, die sk^h mit der Klebe- 
schicht in Kontakt befindet. so dass die Abzlehbe- 
schichtung und somit die die Abziehbeschk:htung 
enthaltende Schicht von der Klebeschicht abgezogen 
werden kann. Die Abzlehbeschichtung umtoat vor- 
zugsweise ein Abziehmittel wie ein Polymer auf Slli- 
zlumbasls, das mit der Klebeschicht wenlger stark 
verklebt ist, als mit der anderen der ersten und der 
zweiten Schicht, d. h. der Schicht. die kein Abziehmit- 
tel enthilL 

[0011] Die hierin verwendete Bezelchnung Klebe- 
schicht schlle&t Klebemlttel wie dnickempfindilche 
Kleber, Trockenkteber und Feststoff-KIeber sowIe 
Klebemlttel mit Mikrohaken und -schlingen wie Velcro 
(Handelsmarke) oder ein anderes geeignetes Klebe- 
mlttel ein. In elner bevorzugten AusfUhrungsfonrt um- 
fasst die MebeschkM eine Permanentkleberzusam- 
mensetzungsbeschichtung, mehr bevorzugt eine 
druckempfindltohe AcrylpenranentWeberzusammen- 
setzungsbeschichtung. 

[0012] Die Schwichungslinle der ersten Schicht de* 
finiert vorzugsweise einen HauptabschnitI der ersten 
Schk:ht und einen Nebenabschnitt der ersten 
S<^\d\t, worin der Hauptabschnttt der ersten Schicht 
und der Nebenabschnitt der ersten Schk:ht voneinan- 
der um die Schwichungslinle der ersten Schicht 
trennbar sind, und die Schwichungslinle der zweiten 
Schk:ht definiert einen Kauptabschnitt der zweiten 
Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht, worin der Hauptabschnitt der zweiten 
Schlcht und der Nebenabschnitt der zweiten Schicht 
vonelnander um die Schwichungsllnie der zweiten 
Schicht trennbar sInd. Dadurch kann das Laminatma- 
terial durch eine Kombinatkxi aus Schichtenspaltung 
und Trennung um die Schwichungslinien in vierge- 
trennte Komponenten, und zwar in den Hauptat)- 
schnttt der ersten Schlcht, den Nebenabschnitt der 
ersten Schicht, den Hauptabschnitt der zweiten * 
Schk:ht und den Nebenabschnitt der zweiten Schicht, 
getrennt werden. Dies kann entweder durch ein Del- 
aminleren der ersten von der 2weiten Schicht und 
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darauf fotgendes Trennen der ersten sowie der zwei- 
ten Schicht in ihre Jeweiligen Haupt- und Nebenab* 
schnitte, Oder altemativ dazu durch ein Trennen das 
Lamlnats in zwei Laminatabschnitta, wobei der erste 
Laminatabschnitt die aneinander laminierten Hau'pt- 
abschnitte der ersten Schicht und der zweiten 
Schicht, und der Tweite Laminatabschnitt die anein- 
ander laminierten ersten und zweiten Net>enat>- 
schnitte umfasst, und artschlieaendes Spalten in die 
beiden Haupt- und Nebenabschnitte. 
[0013) In einer bevorzugten Ausfuhrungsfbrm 
schliefit zumindest eine von der Schwdchungslinie 
der ersten Schicht und der Schwdchungslinie der 
zweiten Schicht eine Perforationslinie, insbesondera 
eine Schicht Mikroperfbratlonen ein. ZusStzllch oder 
altemativ dazu konnen die Schwachungsilnie der 
ersten Schicht und die Schwdchungslinle der zweiten 
Schicht einen Fldchen-Schiitz einschlieEen. Unter 
FIdchen-Schlitz ist ein Schnitt zu verstehen, der die 
Jeweillge Schicht entweder gdnzlich oder nur teitwet- 
se in Dicke und Richtung durchdringt. In einer beson- 
ders bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Schw§- 
chungslinie der ersten Schicht durch eine Unie von 
Mikroperforationen und die Schwachungsilnie der 
zweiten Schk:ht durch einen Flachen-Schlitz defi- 
niert 

[0014] Die Schwdchungslinien kdnnen durch me* 
chanische oder chemische Mittel, wie z. B. SSure 
Oder Wirmebehandtung, Energieemission wie t>ei 
Radiofrequenz, Laser oder eine beliebige andere ge- 
eignete Energiequelle, oder durch Jede andere belie- 
bige geeignete Konrtbinaton an Vorrichtungen, Ver- 
fahren oder Techniken hergestellt werden. 
[0015] Vorzugsweise wetsen die erste Schk^ht, die 
zweite Schicht und die Klebeschlcht die im Wesentli- 
chen gletche FiSche und im Wesentlichen die gteiche 
Ausdehnung auf. Dies muss aber nicht notwendiger- 
weise so sein. Die Klebeschlcht kann z. B. flacher>- 
maQlg kleiner sein, als die erste und/oder zweite 
Schicht Daruber hinaus bildet das Klebemittel vor- 
zugsweise eine kontinuiertiche Schicht, kann aber 
auch nicht kontinuierlich ausgebildet sein. 
[0016] Wenn das Lamlnat entlang beider gegenein* 
ander versetzter SchwSchungsfinlen getrennt ist, 
liegt die KlebemittelbrOcke auf einem der zwel resuK 
tierenden Laminatabschnltte llrel. Durch diesen Kle- 
bestreifen kann ein Abschnitt des L^minats voruber- 
gehend wie gewunschi an einem geeigneten Subst- 
rat befestigt werden. Da der BrOckenabschnitt des 
Klebers (d. h. der Abschnitt des Klebere, der zwft- 
schen den bekJen Schwdchungslinien angeordnet 
ist) im Vergleich zur Oberfldche dieses Laminatab- 
schnitts vorzugsweise relativ sdhmal ist, wirkt dieser 
wie ein wieder abl6st>arBr Klet>er. obwohl er vorzugs- 
weise durch eine Permanentkleberzusammenset- 
zung ausgebiklet wird. Der Laminatabschnitt. der den 
freifiegenden BrQckenabschnItt der klebeschlcht urn- 
fasst, kann somit aufgrund der relativ Meinen freille- 
genden Klebeschichtfldche leicht vom ersten Subst- 
rat wie erwunscht abgenommen werden und auf ei- 



nem anderen Substrat befestigt werden. 
[P017] Zusdtziich dazu kann der andere Abschnitt, 
urid zwar der, der den relativ schmalen frelllegenden 
Abschnitt der Klebeschteht nicht umfasst, auf einer 
der beiden Lamlnatschichten einen freiliegenden Ab- 
schnitt der bevorzugten Abziehbeschichtung eln- 
schlteaen. Dieser freillegende Abziehbeschichtungs- 
abschnitt ermdglicht ein einfaches Delaminieren der 
bekjen Lamlnatschichten dieses Abschnitts, wodurch 
klarenveise die Klebeschlcht, die auf einer der Laml- 
natschichten. dieses Laminatabschnitts aufgebracht 
ist. volist§ndig freigelegt wird. Die Schicht mit dem 
nun firelgelegten Klebemittel kann somtt permanent 
auf ein Substrat geklebt werden. 
[001 B] Es ist verstSndiic^, dass die Klebeschk:ht bei 
beklen Laminatabschnitten des getrennten Lamlnats 
freigelegt werden kann. und also beide der Jeweiligen 
Lamlnatschichten, auf denen die Klebeschlcht auljge- 
tragen wufde. permanent auf ein t)eliebiges geeigne* 
tes Substrat geklebt werden kdnnen. 
[001 0] Gemda einem zweiten Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung wird ein Papien^renerzeugnls berait- 
gestellt, das ein Lamlnat nach dem ersten Aspekt der 
voriiegenden Erfindung umfasst. In einer bevorzug^ 
ten Ausfuhmngsform ist das Papierwarenerzeugnis 
eine Visrtenkarte. 

[0020] VIsitenkarten werden Obllcherweise systa- 
matisch, d. h. in einem gewissen Ablagesystem wie 
z. B. eine Visitenkartenmappe oder ein Vlsltenkarterw 
karteisystem. 8t)ge(egt Bekannte Visitenkartenabla- 
gesysteme welsen eine gemeinsame Eigenschaft 
bzw. ein gemeinsames Problem auf, nimllch dass sie 
unhandllch stnd. EInes der Ziele der voriiegenden Er- 
findung ist es, sich diesem Problem anzunehmen. 
[0021] Eine Visitenkarte gemdA einer bevorzugten 
Ausfuhrungsfbrm des zweiten Aspekts der voriiegen- 
den Erfindung kann z. B. auf dem abnehmbaren Ab- 
schnitt mit nutzlichen Kennzetchen. wie Kontaklde- 
tails, versehen werden. die vom restlichen Abschnitt 
getrennt werden kdnnen und kompakter abgelegt 
werden kdnnen, als die ganze Visitenkarte. 
[0022] Die Visitenkarte kann eine Vlelzahl an ab- 
trennbaren Abschnitten umfassen; d. h. Jede Lenf)i- 
natschicht kann eine Vielzahl von Schwdchungslinien 
auAveisen. 

[0023] Die Schwdchungslinien sind vorzugsweise 
gegenuber einer Visitenkarten-Mittellinie versetzt, so 
dass die Visitankarte in Haupt- und Nebenabschnitte 
getrennt werden kann. 

[0024] Die Schwdchungslinien verlaufen vorzuge* 
welse parallel zueinander und Im Wesentlichen korv 
tinulerlich zwtschen Kantenabschnitten der Visiterv 
karte, urn ein leichtes Abtrennen zu ermdglkiian. Da 
Visrtenkartan Obllcherweise rechteckig sind, sind die 
Schwflchun^nien vorzugsweise im Wesentlichen 
parallel zu einem gegenuberiiegenden Pqar Kanten 
des rechteckigen Lamlnats ausgebiMet so dass die 
abtrennbaren Abschnltta selbst eine rechteddge 
Form au^tfeisen. 

[0025] Zumindest eine der Sdrwachungsiinien ist 
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vorzugsweise gestanzt, und insbesondere durchge- 
hend durch oder zumindest teitweise durch efne der 
Laminatschlchten der Vlsitenkarte gestanzt ausgeb[l> 
det. Eine derartge Anordnurig eiieichtert das sauk>e- 
re Abtrennen der abnehmbaren sowie der restlichen 
Abschnitte. Es sind Jedoch auch alternative AusfQh- 
rungsformen mdglich. Eine Schwichungslinie kann 
z. B. durch eine Perforationslinie bereitgestallt wer* 
den. Derartige Perforationen sind vorzugsweise 
kroperforationen, urn die optlsche Beelntrdchtigung 
vor dem Abtrennen gering zu haiten. Die Miicroperfo- 
rationen kfinnen z. B. durch mechanlsche Mittel Oder 
Laser erzeugt werden. 

[0026] Die vollstdndige Visitenkarte weist, vor der 
Abtrennung der Haupt- und Nebenabschnitte. vor- 
zugsweise die Gr&Ge einer Standard-Visitenkarte 
auf, urn ein Ablegen in einem herkdmmllchen Visiten- 
kartenablagesystem zu emidglichen. 
[0027] Eine bevorzugte Standardgrdlle ist etwa 86 
X 55 nun. 

[0028] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
schlieAt die Visitenkarte als zwelta Laminatschlcht 
eine Schicht aus Oberflachenmateriat ein, wobei die 
Oberfldc^ der Oberflichenmaterialschicht (die Jiin- 
tere Oberfldche') vorzugsweise mit der Ktebeschlcht 
versehen ist, und das Oberfldchenmaterial auf der 
ersten Laminatschicht au^ebracht ist, die als Ab- 
ziehschicht ausgebtkiet ist, wobei die Abziehschicht 
entfemt werden kann, urn die Ktebeschlcht auf dem 
Oberflachenmaterial frelzulegen. Die Abziehschicht 
besteht vorzugsweise aus Sillzium, das auf der Ober- 
fldche, die die Klebeschlcht berOhrt aufgetragen ist 
Vorzugsweise weist zumindest einer der Abschnitte 
des Oberfldchenmaterials eine Klebeschicht auf, und 
noch bevorzugter bedeckt die Klebeschicht Im We- 
sentlichen die gesamte RQckfldche dieses Ab- 
schnitte. Bel derartlgen AusfQhrungsformen kann zu- 
mindest dieser Abschnitt (ob vom anderen Abschnitt 
getrennt Oder nicht) auf ein geeigrtetes Substrat ge* 
klebt werden. 

[0029] Als eine Altematfve zur vorhergehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsform kann die Visitenkarte 
eine Tragerschicht umfassen. die eine Klebeschteht 
aulWelst, so dass die Tragerschicht auf der RuckflS- 
che des Oberfldchenmaterials befestigt ist und das 
Oberfldchenmaterial als Abziehschicht dient Die 
RGckfldche des Oberflichenmaterfafs ist vorzugswel- 
se mit einem Polymer auf Silizium-Basis Oberzogen. 
[0030] Somit kann einer der Abschnitte des Oberfli- 
chenmaterials oder der Tragerschicht eine Klebe- 
schicht umfassen oder auch nicht 
[0031] Das In den AusfOhrungsfonmen des ersten 
Aspekts der Erfindung verwendete Klebemittet ist 
vorzugsweise ein Permanentkleber. FOr gewisse An- 
wendungen kann Jedoch ein wieder abldsbarer, ins- 
besondere ein wieder pbldsbarer, druckempfindlk:her 
Klet>6r bevorzugt werden. Zudem kann auch Jede arv 
dere Klebemittelart, die sich fur die Venvendung be! 
Visitenkarten-gemdE diesem Aspekt der Erfindung 
eignen, herangezogen werden. . 



[0032] Die RQckftdchen beider abtrennbarer Ab- 
schnitte des Oberfldchenmaterials sind wQnschens- 
werterweise mit einer Klebeschicht versehen und auf 
einer Abziehschicht befestigt, so dass beide abtrann- 
baren Abschnitte des Obemdchenmateriate, wann 
sie um die zwischen ihnen llegenden Schwdchungs- 
linle getrennt werden, unabhSngig an anderen Ge- 
genstinden befestigt werden konnen. Noch bevor- 
zugter Ist im Wesentlichen die gesamte RQckfldche 
des Oberfldchenmaterials mit einer Klebeschicht ver- 
sehen und auf einer Abziehschicht angebracht, wo- 
bei die Abziehschicht im Wesentlichen die gleiche 
GroGe und die gleiche Ausdehnung wie das Oberfld- 
chenmaterial aufweist. Bel derartigen AusfQhrungs- 
formen wkd das Erscheinungsbtki der RQckseita der 
Visitenkarte im Vergleich zu AusfQhrungsformen, bei 
denen sich die Abziehschicht nk:ht Qber die gesamte 
RQckseita des Oberfldchenmaterials oder altemattv 
dazu an einer oder mehreren Kanten der Visitenkarte 
Qber die Kante des Oberfldchenmaterials hlnaus er- 
streckt. verbessert 

[0033] Vorzugsweise zeigt die Abztehschk:ht ein 
ahnliches Erscheinungsbiki wie das Oberfldchenma- 
terial. Die Abziehschicht besteht noch bevorzugter 
aus einem mit Silikon beschkiitetem Material, insbe- 
sondere aus mit Silikon beschichtetem Papier. 
[0034] Das Oberfldchenmaterial und/oder die At>- 
ziehschk:ht oder die Trdgerschicht und/oder das Kle- 
bemittel kdnnen transparent oder lichtdurchidssig 
seln. 

[0035] Vorzugsweise lessen sich entweder die yor* 
dere*, das Klebemittel berOhreride Oberfldche der 
Abziehschicht (d. h. die nach innen weisende FIdche 
der zwetten Schicht des Laminats) oder die andere 
^intere* Oberfldche (d. h. die nach auOen weisende 
FIdche der zwelten Schicht des Lamlnsts) oder bekto 
Oberfldchen bedrucken. DarQber hlnaus sind be- 
dmckbare Klebemittel bekannt und kdnnen in Zu- 
sammenhang mit geeigneten AusfQhmngsfbrmen 
der Erfindung verwendet werden. 
[0036] In gewissen AusfQhrungsfbrmen ist vorzugs- 
weise ein schmaler Rand am Kantenabschnitt der 
Abziehschk:ht nk:ht mit dem Oberfldchenmaterial 
verklebt, um eine Delaminierung der Abziehschicht 
vom Oberfldchenmaterial zu erlelchtem. 
[00371 Unter dem Begriff .Visitenkarte' Ist ein belie- 
biger Bogen an PapienvarenmateriaJ mit geeigneter 
GroQe und Form zu verstehen, das Kennzek:hen (die 
z. B. darauf aufgedruckt wurden) aufweist, die typl- 
scherweise Namen und/oder Adresse und/oder Kon- 
taklnummem (z. B. Telefon-, Faot-, Telex-, Tele- 
grammnummer, E-Mail-Adresse Oder Details anderer 
elektrontscher Kommunikatk)nsmittel) einer Person 
Oder Rmna angeben, wobei die Visitenkarte an Dritte 
weitergegeben werden kann. 
[0038] Gemda einem drittei) Aspekt der voriiegen- 
den Erfindung winj eine Voridufert>ahn fOr ein Laml- 
nat beneitgestellt, die eine Vielzahl von Laminaten 
nach dem ersten Aspekt der Erfindung umfasst, und 
vorzugsweise winl eine Voriduferbahn Ar Papieniva- 
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ren bareitgestellt, die eine Vielzahl von Paplerwaren- 
erzeugnissen nach dem zweiten Aspakt der voriia- 
genden Erfindung umfesst 
[0039] In ainer bevorziiigtan Ausfuhrungsform das 
drittan Aspakte dar vorliegandan Erfindung schllelU 
die Vortfiufarbahn fOr Paplanvaren eina Vialzahl von 
Visitanlortanvordrucken, d. h. Laminatabschnitte fur 
die Vanwendung als Visltenkarten, dia noch mit Kenn- 
zaichan varsahan warden mOssen. ain. 
[0040] Voriiuferbahnan fOr Papianwaran warden 
hfiuflg Im Papiarwarenbareich venArandat, da sie das 
gletchzeitlga Bedruckan einar Vialzahl von Papierwa- 
ranarzaugnissan, z. B. von Visitankarten, ermogli- 
Chan, wodurch die fur die Herstellung einer groOan 
Menge solchar Erzeugnisse ben&tlgte Zelt verkQtzt 
wird. Die Vondojck-Voriiuferbahn fQr Papianwaren 
wird in eine gee^neta Vorrichtung zum Aufbringen 
dar Kannzeichan gegaben, z. B. eina Druckmaschi- 
na, wo dann eine VIelzahl von Papianwarenerzaug- 
nissen gleichzeitig bedruckt mrden. Nach dem Be- 
dnjcken wird dia Vbrtduferbahn fQr PapienAraran 
durch ain geelgnatas Verfahran, wie z. B. durch 
Schnaidan dar Paplarbahn, in die enwQnschte Anzahl 
von Papiarwarenarzaugnissen geteilt 
[0041] Dementsprechand umfassen die VorlSufar- 
bahn fQr Paplenraran und dia Vordruck-Vorlfiufer- 
bahn fiir Papienwaren, da Jades der einzelnen Papiar- 
warenerzeugnisse eina Schwichungslinia dar erstan 
Schlcht und eine Schwdchungslinie dar zweiten 
Schicht, dia gegeneinander versetzK sind, B\itwe]aX, 
beide eine Vietzahl von Schwachungslinien der ers- 
tan Schicht sowie Schwachungslinien der zweiten 
Schicht, so dass die \torlaufert)ahn fur Papianwaren 
nach dem Bearbeiten in einzelne Papienvarener- 
zeugnisse getrennt werden kann, die jeweils wieda^ 
um eina erste und eine zwelte Schwfichungslinie auf- 
weisen. 

[0042] GemdQ einem vierten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung isl ein Verfahren zur Herstellung eines 
Paptenvarer^erzeugnisses nach dem zweiten Aspekt 
der vorliegenden Erfindung beraltgestellt. das das 
Auswdhlan einer geetgnetenVordmck-Vorlaufarbahn 
fur Papiarwaren gemaQ dem dritten Aspekt der vor- 
liegenden Erfindung. das Beschriften der Vor- 
druck-Vorliuferbahn fur Papiarwaren mtt einer Vial- 
zahl von Kennzek:hen, um elne Vorldufert>ahn fOr Pa- 
piarwaren auszubilden, und das Trennen der Vortflu- 
fert>ahn fur Papiarwaren in einzelne Papierwarener- 
zeugnisse umfasst, dia Jeweils elnen entsprecherv 
den Satz an Kannzeichen aufweisen. 
[0043] Anhand von Beispielen und mit Ven^^eis auf 
dia begleitenden Abbildungen wird nun eine AusfOh- 
rungsform der Erfindung In einer ihrer zahlraichan 
Aspekte detallliart beschrelben, worin: 
[0044] Fig. 1 eine Vorderfldche einer Visitenkarte 
zeigt, die ^en zweiten Aspekt der Erfindung umfasst; 
[0045] Fig. 2 die Visitenkarte aus Fig. 1 zeigt, wobel 
der abtrennbare Toil der Karte entfemt 
[0046] F>g.3 einen Schnitt durch die Visitenkarte 

aus Hg. 1 entlang dar Unie AA zeigt. 



[0047] Eine Visitenkarte 1 ist im Wasentlichen recht- 
eckig gaformt und basitzt eine in Fig. 3 dargesteUta 
SchU:ht5tnjktur. Eina Oberfldchenschlcht 2 aus Ober- 
flidianmatarial (z. B. Karton).kann auf einar Vordar^ 
fi§cha 4 bedruckt werden. 

[0048] Elne erste Schwdchungslinle 6, die durch el- 
nen gestanzten Flichen-Schlitz oder eine Rilla 8 in 
der Oberf1§chens<^icht 2 ausgebiklet ist. verlduft 
senkrecht zu bzw. zwischen den gegenOberiiegen- 
den langan Kantan dar Oberflichenschicht Die arsta 
Schwichungslinia 6 ist von der Mitte der Oberfl§- 
chenschlcht versetzt, wodurch die Oberflichen- 
schicht in rechteckige Haupt- und Nabenabschnitta 
geteilt wird, die als abtrannbarer Abschnitt 2a und 
Restabschnitt 2b bazelchnet werden. Die Abschnitta 
sind entlang der ersten Schwdchungslinle 6 abtrann- 
tmr. Fig. 2 zeigt, wie der abtrennbare Abschnitt 2a 
voim Restabschnitt 2b getrennt wf rd. 
[0049] Eine Klebeschicht 10 Ist zwischen der Ruck- 
fldche der OberflSchenschicht 2 und einer Abzietv 
schicht 12 angeordnet Die Abziehschicht 12 kann 
von der Klebeschicht 10 delaminiert werden, ao dass 
die Klebeschicht 10 auf der RQckfldche der Oberflft- 
chenschicht 12 bestehen blelbL Die Oberflichen- 
schicht kann nun bequem auf elne Oberfldche, wie z. 
B. ein Visltenkartenablagasystem, geklebt werden. 
Die Abziehschicht 12 besteht aua mit Sittkon be- 
schichtetem Papier. 

[0050] Wie im Vbrhergehenden eniv§hnt wurde, sind 
der abnehmbara Abschnitt 2a und der Restabschnitt 
2b dar Oberfldchenschicht abtrennt>ar, und dieses 
Abtrennen kann zusammen mit einer gleichzeitigen 
Delaminierung von der Abziehschk:ht erfolgen, so 
dass der abnehmbara Abschnitt 2a der ObernSchen- 
schicht gleichzeitig sowohl von der Abziehschk:ht 12 
und vom Restabschnitt 2b der Oberflfichenschicht 
abgetrennt werden kann. Der abnehmbara Abschnitt 
kann dann auf elne andere Oberfldche geklebt wer- 
den und die Klebeschicht auf dem Restabschnitt 
bleibt durch die Abziehschicht oder zumlndest elnen 
Restabschnitt der Abziehschicht abgedeckt Fig. 2 
zeigt, wie der abnehmbare Abschnitt 2a abgebvnnt 
wird. Klarenveise kann der Vorgang auch umgekehrt 
erfolgen, so dass dar Restabschnitt 2b von dar Ab- 
ziehschicht 12 und dem abnehmtmren Abschnitt 2a 
abgetrennt wird. 

[0051] Der Restabschnitt 2b hat die GroQe einer 
Standard-Visitenkarte von etwa 86 « 55 mm. Var- 
starKllicherweise k5nnen die hierin artgegebenen Ab- 
messungen wie erwunscht variiart warden, so kann 
es z. B. enwOnsdit sein, dass die vollstdndtge (d. h. 
nicht abgetrennte) Visitenkarte die GroOe einar Stan- 
dard-Visitenkarte auNvaist 

[0052] Die voltstdndlge Visitenkarte, die Abzieh- 
schicht 12 urxJ die Oberflachen8chk:ht 2 besttzan Im 
Wesentiichen di^ glelche Ausdehnung. Die Klebe- 
^ schicht lOJedochdehntslchntehtzu alien Kantan der 
Oberfldchen- und Abztehschichten aus und Idsstan- 
grenzend an die Klebeschicht und zwischen der 
OberfiSchen- und Abziehschicht zumlndest einen 
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schmalen. klebfreien Rand 14. 
[0053] Dieser Rand erieichtert, z. B. durch das Ein- 
fuhren eines Fingemagels. das Abtrennen der Ober- 
flSchen- und Abziehschicht. 
(0054] Die Abztehschtcht 12 ist zudem mil einer 
Schwichungslinie 16 versehen. die die Form einer 
Linfe MIkroperlbrationen hat, in der uber eine Ldnge 
von 6 mm sechs Zahne mit Jewells 0,6 mm (d. h. Off- 
nungen, die vollstdndig oder zumindest teilweise 
durch die Abziehschicht veriaufen) und fQnf V^rbln- 
dungsstucke von Jewells 0,4 mm (d. h. Bereiche Oder 
Insein von Abzlehschlchtmaterial zwischen den Zih- 
nen) angeordnet sind und die bei der vollstdndigen 
Vtsitenlcarte Im Wesentlichen paraliet zur ersten 
Schwichungsilnie in der Oberfldchenschicht 2 und 
urn 1 ,66 mm versetzt verldufL Dadurch kann die Ab- 
ziehschicht im Wesentlichen auf dieselbe GrdQe wie 
der restllche Abschnitt der Oberfldchenschlcht zuge- 
schnltten werden, wenn einer der beiden Abschnitte 
2a und 2b vom anderen Abschnitt und von der Ab- 
ziehschicht 12 abgetrennt worden ist Der Versatz 
verhindert eine ObermaQige Schw3chung der voll- 
stdndigen VIsitenkarte als sdches, die im Falle von 
Gberelnandertiegenden Schwfichungsiinlen 6 und 16 
auflreten wOrde. 

[0055] Eine Ruckseite 18 der Abziehschicht 12, die 
eine nach auOen zeigende Oberflache der vollstdndi- 
gen Visitenkarte 1 bereitstellt, weist ein ahniiches Er- 
scheinungsbild auf wie die nach auGen zeigende Vor- 
derseite 4 der Oberfldchenschlcht 2, so dass die Vor- 
der- und ROckseite der vollstdndigen Vlsitenkarten 
ahnlich ausschauen. 

[0056] Die vordere oder nach Innen zeigende Fld- 
che 20 der Abziehschicht 12. die bei der vollstdndi- 
gen Visitenkarte die Klebeschicht 10 beriihrt, weist 
ebenfalls ein ahniiches Erscheinungsblld wie die 
Oberfldchenschlcht auf. Dies verringert die optische 
Auswirkung, wenn ein Abschnitt der Oberfldchen- 
schlcht 2 vom Restabschnitt der Oberfldchenschlcht 
sowie der Abziehschicht 12 abgetrennt wird, ohne 
dass die Abziehschicht zurechtgeschnitten wind. In 
diesem Falle wird ein Abschnitt der Abziehschicht 12 
Ober die Oberfldchenschicht hervorstehen gelassen 
(wie in Fig. 2 dargestellt). 

[0057] Die Ober11dchenschk:ht 2 ist mit 0,22 mm 
dQnner als herkommlk:he Visitenkarten. Die Abzieh- 
schk:ht ist etwa 0, 1 3 mm dick, so dass die Gesamtdi- 
eke der vollstdndigen Visitenkarte 1, d. h. die Ok:kB 
der Oberfldchenschlcht 2. der Klebeschicht 10 und 
der Abziehschicht 1 2 zusammen, der fur eine Visiters 
karte typischen Dicke von etwa 0,35 mm entsprlcht. 
Der Kleber wird so aufgetragen, dass er ein Deckver- 
mdgen von etwa 1 8 g/m' besitzt 
[0058] Die FIdche, die in erster Unie fOr das Bedru- 
cken gedacht ist. ist die vordere, nach au&en zeigen- 
de Ftache 4 der Oberfldchenschlcht 2. Es wird not- 
wendig sein, dass belde Abschnitte der Oberftdchen- 
schk:ht bedruckbar slnd, so dass z. B. der Restab- 
schnitt 2b als Standard-Visitenkarte bedruckt werden 
kann, und wichQge Kontaktinformationen genauer 



Oder kompaktar auf dam abnehmbaren Abschnitt 2a 
angefOhrt werden kdnnen. Der abnehmbare Ab- 
schnitt 2a kann abgetrennt und kompakter abgelegt 
werden, als Standard-Visitenkarten, ohne dass des- 
wegen die vollstdndige Visitenkarte 1 kleiner (und so- 
mit wahrschelnlich auch optisch wenlger anspre- 
chend) als eine Standard-Vtsitenkarta sein muss. 
[0059] Es kdnnen Jedoch auch andere Oberfldchen 
der Karte bedmckt werden: die hintere oder nach In- 
nen zeigeruie FIdche der Oberfldchenschicht 2 (d. h. 
die FIdche, die die Klebeschicht 10 beruhrl) und die 
beklen Oberfldchen 18 und 20 der Abziehschteht 12. 
DarQber hinaus kann bei der Venvertdung eines ge- 
elgneten Klebemtttels eine Oberflache der Klebe- 
schicht 10 bedruckbar sein. 
[0060] Die Visitenkarte 10 kann so zusammenge- 
fDgt werden, dass zuerst die Abziehschicht 12 mit der 
Klebeschicht 10 Qberzogen wird und dann die ROck- 
seite der Oberfldchenschicht 2 mit dem Kleber in Be- 
ruhrung gebracht wird. In diesem Fall Ist die bedruck- 
bare Oberfldche der Klebeschicht 10 (wenn er- 
wunscht ist dass eine Oberfldche der Klebeschicht 
10 bedruckt werden kann) deren Vorderseite (d. h. 
die FIdche, die bei der vollstdndigen Visitenkarte die 
Ofc>erflachenschicht 2 berOhrt). 
[0061] Die obige Beschreibung ist ledlgtich anhand 
von BjBispielen erfolgt. und Modifikatlonen Inrterhalb 
des Schutzumfangs der Erflndung werden fur Fach- 
leute auf dem Gebiet offensichtlich sain. 

Patentansprilche 

1. Laminat, umfassend eine erste Schicht (2), 
eine zweite Schicht (12) und eine Klebeschicht (10) 
dazwischen, wobel die erste Schicht und die zweite 
Schicht Jewells eine Jeweilige Schwdchungsllnte (6, 
16) enthalten, wobel die Schwdchungslinie (6) der 
ersten Schicht gegenuber der Schwdchungslinie (16) 
der zwetten Schk:ht versetzt ist. worin die Schwd- 
chungslinie der ersten Schteht parallel zur Schwd- 
chungslinie der zweiten Schicht verldufi und eich bei- 
de Schwachungslinton im Wesentlk:hen kontinuier- 
lich zwischen einander gegenQbertiegenden Kanten- 
abschnitten des Laminats erstrecken. 

2. Laminat nach Anspruch 1, worin die Schwd- 
chungslinie (6) der ersten Schk:ht gegenOber der 
Schwdchungslinie (16) der zweiten Schicht urn zu- 
mindest 0,01 mm versetzt ist 

3. Laminat nach Anspruch 2, worin die Verset- 
zur>g zumindest 0,1 mm betrdgt 

4. Laminat r^ch einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin eine aus der ersten urKl der zwei- 
ten Schicht eine Abziehbeschichtung umfasst, die 
sich mit der Klebeschicht in Kontakt befindet. so dass 
die Abziehbeschichtung von der Klebeschicht abg»^ 
zogen werden kann. 



6/8 



DE 699 09 841 12 2004.05.19 



"5. Laminat nadi Anspruch 4. worin die Abziehba- . 
schichtung ein Polymer auf Sillzlumbasie umfiasst 

6. Laminat nach einem der vorangegangenan 
AnsprOche, worin die Webeschlcht elne Permananl- 
Ideberzusammensetzung umlasst 

7. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprOche, worin die Schwichungslinie (6) der era- 
ten Schicht einen. Hauptabschnitt (2b) der ereten 
Schicht und einen Nebenabschnitt (2a) der ersten 
Schicht definiert worin der Hauptabschnitt der ersten 
Schicht und der Nebenabschnitt der ersten Schicht 
voneinander um die SchwSchungslinie der erstan 
Schicht trennbar sind; und die Schwdchungslinle (16) 
der zweiten Schicht einen Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht definiert, worin der Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht voneinander um die Schwichungslinle der 
zweiten Schicht gelrennt werc|en konnen. 

8. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Ansprijche, worin zumindest sine aus der Schwd- 
chungslinle der ersten Schicht und der Schwd- 
chungslinle der zweiten Schicht Mikroperfbrationen 
auNveist 

9. Laminat nach Anspruch 8, worin sine aus der 
Schwdchungslinle der ersten Schicht und der Schwft* 
chungslinie der zweiten Schicht MIkropertoratkKien 
umfasst und die andere davon einen Fldchen-Schlitz 
au^veist 

10. Laminat nach einem der vorangegangenen 
AnsprbcTw, worin die erste Schicht, die zweite 
Schicht und die Klebeschicht im Wbsendichen die 
glekihe FIdche und im Wesentlk:hen die gleiche Aus- 
dehnung au^reisen. 

11. Papierwarenerzeiignis, das aus einem Lami- 
nat nach einem der AnsprQche 1 bis 10 besteht 

12. Papierwarenerzeugnis nach Artspruch 11. 
worin das Erzeugnis Kennzelchen auf einer nach au* 
(Len gewandten Oberfldche von zumindest einer aus 
der ersten Schicht und der zweiten Schicht umfesst. 

13. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 12, 
worin das Papienvarenerzeugnis elne Visftenkarte 
isL 

14. VortduferbahnfQrPapierwaren, die elne Viel- 
zahl von Papierwarenerzeugnlssen nach elr^em der 
AnsprOche 11 bis 13 umfasst 

Es fo^t ein Blatt Zeichnungen 



7/8 



DE 699 09 841 12 2004.05.19 

Anhingandtf Zaichnungtn 




DE 699 09 841 12 2004.05.19 
Description 

Tlie present invention relates to laminates, specificaily but not exclusively to items of 
stationery, in particular business cards. 

One of the goals of the present invention is to provide a laminate that is easily separated 
or delaminated into laminate sections, and may have a certain degree of strength prior to 
the separation or delamination. 

French Patent Application 2724479 discloses a sheet with adhesive sticl<ers. whereby 
both the sticlters and the back side have con-esponding lines of weakness. 

According to a first aspect of the present invention, a laminate according to Claim 1 is 
provided. 

The offset lines of weakness work together to function as a stepped joint in the laminate, 
so as to provide a means for permitting easy separation of the laminate into separate 
components. Such an arrangement in the fomi of a stepped joint having offset lines of 
weakness allows the laminate to maintain at least an area or a degree of the structural 
strength and stability of the laminate material without the lines of weakness. This is in 
marked contrast with laminate materials that have a line of weakness in each laminate 
layer so that the lines of weakness are not offset with respect to each other, i.e., two 
lines of weakness are adjacent to one another or one is superimposed over the other, so 
that the laminate material can be easily bent or rotated in the area of the adjacent or 
superimposed lines of weakness. In this case, the lines of weakness effectively form a 
hinge in the laminate material, about which a section of the laminate material can be 
rotated. 

In the present laminate material, there is preferably an area with adhesive, which comes 
in contact with both the first layer and the second layer between the respective offset 
lines of weakness, whereby the adhesive area forms a "bridge" between the lines of 
weakness. The larger this bridge of adhesive, the greater are the structural strength and 
stability of the resulting laminate material. The laminate will experience only a rotating 
movement about one of the lines of weakness when sufficient force is applied to an area 
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of the laminate at a distance from the offset lines of weakness and nonnal to the plane of 
the laminate to cause a separation of one of the first and second layers from the 
adhesive layer or to cause a failure of the adhesive layer itself. 

The line of weakness of the first layer is preferably parallel to the line of weakness of the 
second layer, and the lines of weakness of the first layer and the second layer run 
essentially continuously between the respective edge sections of the laminate. 

In order for the laminate to be able to maintain a relatively high structural strength, the 
offset between the line of weakness of the first layer and the line of weakness of the 
second layer is preferably at least 0.01 mm and especially preferably at least 0.1 mm. 
This provides a bridge of adhesive, which resists rotation of the laminate about one of 
the lines of weakness. 

In order for the offset lines of weakness to function efficiently as a stepped joint, the 
offset between the lines of weakness is preferably no more than 13 mm, more preferably 
no more than 10 mm and especially no more than 3 mm. 

In a prefen^ed embodiment, one of the first layer and the second layer include a release 
coating that is in contact with the adhesive layer, so that the release coating, and thus 
the layer containing the release coating, can be released and pulled away from the 
adhesive layer. The release coating preferably comprises a release agent such as a 
polymer based on silicon, which is not bonded as strongly to the adhesive layer as to the 
other of the first layer and the second layer, i.e., the layer that does not have any release 
agent. 

The term "adhesive layer" as used here includes adhestves materials such as pressure 
sensitive adhesives, dry adhesives and solid-state adhesives, as well as adhesives with 
micro-hooks and micro-loops, such as Velcro (brand name) or some other suitable 
adhesive agent. In a preferred embodiment, the adhesive layer comprises a permanent 
adhesive composition coating, or more preferably a permanent pressure-sensitive acrylic 
adhesive composition coating. 

The line of weakness of the first layer preferably defines a main section and a secondary 
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section of the first layer, wherein the main section of the first layer and the secondary 
section of the first layer can be separated from one another along the line of weakness 
of the first layer, and the line of weakness of the second layer defines a main section of 
the second layer and a secondary section of the second layer, wherein the main section 
of the second layer and the secondary section of the second layer can be separated 
from one another along the line of weakness of the second layer. This makes it possible 
to separate the laminate material by a combination of layer separation and separation 
along the lines of weakness, yielding four separate components, namely the main 
section of the first layer, the secondary section of the first layer, the main section of the 
second layer and the secondary section of the second layer. This can be achieved either 
by first delaminating the first layer and the second layer and then separating the first and 
second layers into their respective main and secondary sections, or alternatively, 
separating the laminate into two laminate sections, whereby the first laminate section 
comprises the main sections of the first layer and the second layer laminated to one 
another, and the second laminate section comprises the first and second secondary 
sections laminated to one another, and then splitting them into the two main sections 
and the two secondary sections. 

In a preferred embodiment, at least one of the lines of weakness of the first layer and the 
second layer has a line of perforations, in particular a line of micro-perforations. In 
addition or as an alternative, the line of weakness of the first layer and the line of 
weakness of the second layer may include a face slit. The term "face slit" refers to a cut 
that either penetrates through all or only part of the respective layer in thickness and in 
direction. In a particularly prefen-ed embodiment, the line of weakness of the first layer is 
defined by a line of micro-perforations and the line of weakness of the second layer is 
defined by a face slit. 

The lines of weakness may be produced by mechanical or chemical means, e.g.. acid or 
thennal treatment, energy emission as in radio frequency, laser or any other suitable 
combination of devices, methods or techniques. 

The first layer, the second layer and the adhesive layer preferably have essentially the 
same extent. However, this need not necessarily be the case. For example, the 
adhesive layer may have a smaller surface area than the first and/or second layer. 
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Furthermore, the adhesive preferably forms a continuous layer, but it may also be 
discontinuous. 

When the laminate is separated along both of the mutually offset lines of weakness, the 
adhesive bridge is exposed on one of the two resulting laminate sections. This strip of 
adhesive allows a section of the laminate to be attached temporarily to a suitable 
substrate, as desired. Since the bridge section of the adhesive (i.e., the section of 
adhesive situated between the two lines of weakness) is preferably relatively narrow in 
comparison to the surface area of this section of laminate, it acts like a re-releasable 
adhesive, although it is preferably formed by a permanent adhesive composition. The 
section of the laminate that includes the exposed bridge section of the adhesive layer 
can thus be removed easily from the first substrate, as desired, and attached to another 
substrate. 

In addition, the other section, namely the section that does not include the relatively 
narrow, exposed section, may include an exposed section of the prefen-ed release 
coating on one of the two laminate layers. This exposed section of the release coating 
permits easy delamination of the two laminate layers of this section, so that clearly the 
adhesive layer, which is applied to one of the laminate layers of this section of laminate, 
will be completely exposed. The layer with the adhesive thus exposed can thus be 
applied permanently to a substrate. 

It is understandable that the adhesive layer can be exposed with both sections of 
laminate of the separate laminate, and thus both of the respective laminate layers, to 
which the adhesive layer has been apislied. can be pennanently applied to any suitable 
substrate. 

According to a second aspect of the present invention, a paper product is provided, 
comprising a laminate according to the first aspect of the present Invention. In a 
preferred embodiment, the paper product is a business card. 

Business cards are conventionally stored systematically. I.e., in a certain filing system 
such as a business card folder or a business card index system. Known business card 
filing systems have the common property and/or common problem of being 
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cumbersome. One of the goals of the present invention is to address this problem. 

A business card according to a preferred embodiment of the second aspect of the 
present invention may be printed with useful characterizing information, e.g., contact 
details, on the removable section. This information can then be detached from the 
remaining section and stored in a more compact manner than the entire business card. 

The business card may include a plurality of detachable sections. In other words, each 
laminate layer may have a plurality of lines of weakness. 

The lines of weakness are preferably offset from a center line of the business card, so 
that the business card can be separated into main sections and secondary sections. 

The lines of weakness preferably run parallel to one another and essentially 
continuously between edge sections of the business card to facilitate easy separation. 
Since business cards are typically rectangular, the lines of weakness are preferably 
essentially parallel to an opposite pair of edges of the rectangular laminate, so that the 
detachable portions each have a rectangular shape themselves. 

At least one of the lines of weakness is a preferably punched cut and more preferably a 
continuous punched cut through or at least partially through one of the laminate layers of 
the business card. Such an arrangement facilitates a clean separation of the removable 
sections, as well as the remaining sections. However, alternative embodiments are also 
possible. For example, a line of weakness may be formed by a line of perforations. Such 
perforations are preferably micro-perforations to reduce the negative visual effect prior to 
separation. The micro-perforations may be produced by mechanical means or by a 
laser, for example. 

Before detaching the main sections and the secondary sections, the complete business 
card is preferably the standard size for business cards to permit filing in a traditional 
business card filing system. 

A preferred standard size is approximately 86 » 55 mm. 
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In a preferred embodiment, the business card includes as the second laminate layer a 
layer of surface material, where the surface of the layer of surface material (the "back 
surface') is preferably provided with the adhesive layer, and the surface material is 
applied to the first laminate layer, which is designed as a release layer, whereby the 
release layer can be removed to expose the adhesive layer on the surface material. The 
release layer preferably comprises silicon applied to the surface coming in contact with 
the adhesive layer. Preferably, at least one of the surface materials has an adhesive 
layer, and even more preferably, the adhesive layer essentially covers the entire back 
surface of this section. In such embodiments, at least this section (whether or not it is 
detached from the other section) may be glued to a suitable substrate. 

As an alternative to the embodiment described above, the business card may include a 
backing layer which has an adhesive layer such that the backing layer is affixed to the 
back surface of the surface material, and the surface material acts as the release layer. 
The back surface of the surface material acts as the release layer. The back surface of 
the suriFace material is coated with a polymer based on silicon. 

Thus, one of the sections of the surface material or the backing layer may or may not 
Include an adhesive layer. 

The adhesive used in the embodiments of the first aspect of the present invention is 
preferably a pennanent adhesive. However, for certain applications, a re-applicable 
adhesive, in particular a re-applicable pressure-sensitive adhesive, may be prefen-ed. In 
addition, any other type of adhesive that is suitable for use on business cards according 
to this aspect of the present invention may also be used. 

The back surfaces of both of the detachable sections of surface material are preferably 
provided with an adhesive layer and are affixed to a release layer, so that both 
detachable sections of the surface material can be affixed to other objects independently 
of one another when detached along the line of weakness between them. Even more 
preferably, essentially the entire back surface of the surface material is provided with an 
adhesive layer and applied to a release layer, whereby the release layer is essentially 
the same size and same extent as the surface material. In such embodiments, the 
appearance of the back side of the business card is improved in comparison with 
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embodiments in which the release layer does not extend over the entire back side of the 
surface material or. alternatively, extends beyond the edge of the surface material on 
one or more edges of the business card. 

The release layer preferably has an appearance similar to that of the surface material. 
The release layer even more preferably consists of a silicone-coated material, in 
particular silicone-coated paper. 

The surface material and/or the release layer or the backing layer and/or the adhesive 
may be transparent or permeable to light. 

Preferably either the "front" surface of the release layer that comes in contact with 
adhesive (i.e.. the face of the second layer facing inward) or the other "back" surface 
(i.e.. the face of the second layer of the laminate facing outward) or both surfaces may 
be printed. In addition, printable adhesives are known and may be used in conjunction 
with appropriate embodiments of the present invention. 

In certain embodiments, a nan^ow margin on the edge section of the release layer is 
preferably not bonded to the surface material to facilitate a delamination of the release 
layer from the surface material. 

The term "business card" is understood to include any sheet of paper product material of 
a suitable size and shape, having the characterizing infomnation (which has been printed 
thereon, for example) typically including the name and/or address and/or contact 
numbers (e.g.. telephone, fax. telex and/or telegram numbers, email address or details 
of other electronic communications means) of a person or a company, in which case the 
business card may be given out to third parties. 

According to a third aspect of the present invention, a precursor sheet for a laminate is 
provided, comprising a plurality of laminates according to the first aspect of the present 
invention, and preferably a precursor sheet for paper products is provided, comprising a 
plurality of paper products according to the second aspect of the present invention. 

In a preferred embodiment of the third aspect of the present invention, the precursor 
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sheet for paper products is comprised of a plurality of business card blanks, i.e., sections 
of laminate for use as business cards that have not yet been provided with 
characterizing information. 

Precursor sheets for paper products are often used in the area of paper products, 
because they allow a plurality of paper products, e.g., business cards, to be printed at 
the same time, thereby shortening the time required to produce a large quantity of such 
products. The blank precursor sheet for paper products is fed into a suitable device, e.g., 
a printing machine, for applying the characterizing information, where a plurality of paper 
products can be printed simultaneously. After printing, the precursor sheet for paper 
products is then divided by a suitable method, e.g., by cutting the sheet of paper into the 
desired number of paper products. 

Accordingly, the precursor sheet for paper products and the blank precursor sheet for 
paper products both include a plurality of lines of weakness of the first layer and lines of 
weakness of the second layer, because each of the individual paper products has a line 
of weakness of the first layer and a line of weakness of the second layer, each being 
mutually offset, so that after processing, the precursor sheet for paper products can be 
separated into individual paper products, each of vi/hich in tum has a first and a second 
line of weakness. 

According to a fourth aspect of the present intention, a method is provided for producing 
a paper product according to the second aspect of the present invention, which includes 
selecting a suitable blank precursor sheiet for paper products according to the third 
aspect of the present invention, which includes printing the blank precursor sheet for 
paper products with a plurality of characterizing information, to form a precursor sheet 
for paper products and separating the precursor sheet for paper products into individual 
paper products, each having a con-esponding set of characterizing infomnation. 

An embodiment of the present invention is described in detail in one of its numerous 
aspects on the basis of examples with reference to the accompanying drawings, in 
which: 

Figure 1 shows a front surface of a business card embodying the second aspect of the 
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present invention; 

Figure 2 shows tfie business card from Figure 1, where the detachable part of the card 
has been removed; 

Figure 3 shows a section through the business card from Figure 1 along line AA. 

A business card 1 is essentially rectangular in shape and has a layered structure, as 
shown in Figure 3. A surface layer 2 of surface material (e.g., paperboard) can be 
printed on the front surface 4. 

A first line of weakness 6, fonned by a punched face slit or a groove 8 in the surface 
layer 2, runs perpendicular to and/or between the opposing long edges of the surface 
layer. The first line of weakness 6 is offset from the center of the surface layer, so that 
the surface layer is divided into main and secondary rectangular sections, which are 
referred to as detachable section 2a and remaining section 2b. The sections can be 
detached along the first line of weakness 6. Figure 2 shows how the detachable section 
2a is separated from the remaining section 2b. 

An adhesive layer 10 is sandwiched between the back face of the surface layer 2 and a 
release layer 12. The release layer 12 may be delaminated from the adhesive layer 10, 
leaving the adhesive layer 10 on the back face of the surface layer 12 [sic]. The surface 
layer may then conveniently bie glued onto a surface, e.g., a business card filing system. 
The release layer 1 2 consists of silicone-coated paper. 

As previously indicated, the detachable section 2a and the remaining section 2b of the 
surface layer 2 are separable, and this separation can be accomplished together with 
simultaneous delamination from the release layer, so that the detachable section 2a of 
the surface layer can be separated at the same time from both the release layer 12 and 
from the remaining section 2b of the surface layer. The removable section may then be 
bonded to another surface, and the adhesive layer on the remaining section rerhains 
covered by the release layer or at least a remaining section of the release layer. Figure 
2 shows how the detachable portion 2a is detached. Clearly, the procedure can also be 
reversed, so that the residual section 2b is separated from the release layer 12 and the 
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removable section 2a. 

The remaining section 2b is the size of a standard business card of approximately 86 x 
55 mm. The dimensions given here may of course be varied as desired; for example, it 
may be desirable that the intact (i.e.. not detached) business card is the size of a 
standard business card. 

The intact business card, the release layer 12 and the surface layer 2 are essentially of 
the same extent. However, the adhesive layer 10 does not extend all the way to the 
edges of the surface layer and release layer and leaves at least a narrow, adhesive-free 
margin 14 adjacent to the adhesive layer between the surface layer and the release 
layer. 

This margin facilitates separation of the surface layer and the release layer, e.g.. by 
inserting a fingernail. 

The release layer 12 is also provided with a line of weakness 16 in the form of a line of 
micro-perforations for a length of 6 mm. in which there are six teeth of 0.6 mm each (i.e.. 
openings cut completely or at least partially through the release layer) and five 
connecting pieces of 0.4 mm each (i.e.. areas or islands of release layer material 
between the teeth) and which in the intact business card runs essentially parallel to the 
first line of weakness in the surface layer 2 and offset by 1 .66 mm. Therefore, the 
release layer can be cut to essentially the same size as the remaining section of the 
surface layer when one of the two sections 2a and 2b has been detached from the other 
section and from the release layer 12. The offset prevents excessive weakening of the 
intact business card as such, which would occur if the two lines of weakness 6 and 16 
were superimposed. 

A back side 18 of the release layer 12. which provides the outward-facing surface of the 
intact business card 1, has an appearance similar to that of the front side 4 of the 
surface layer 2 facing outward, so the front and back sides of the intact business card 1 
have a similar appearance. 

The front or inward-facing face 20 of the release layer 12, which in the intact business 
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card 1 comes in contact with the adhesive layer 10, also has an appearance similar to 
that of the surface layer. This reduces the visual effect when a section of the surface 
layer 2 is detached from the remaining section of the surface layer and the release layer 
12 without trimming the release layer. In this case, a section of the release layer 12 is 
left protruding above the surface layer (as shown In Figure 2). 

The surface layer 2 is 0.22 mm thick, which is thinner than traditional business cards. 
The release layer is approximately 0.13 mm thick, so that the total thickness of the intact 
business card 1, i.e., the thickness of the surface layer 2, the adhesive layer 10 and the 
release layer 12 together, is approximately 0.35 mm, which is typical for a business card. 
The adhesive is applied so that it has a coverage of approximately 18 g/m^. 

The surface intended primarily for printing is the front outward-facing face 4 of the 
surface layer 2. It will be necessary for both sections of the surface layer to be printable, 
so that the remaining section 2b, for example, can be printed as a standard business 
card, and important contact infomiation may be printed more concisely or more 
compactly on the detachable section 2a. The detachable section 2a may be detached 
and stored more compactly than standard business cards without the intact business 
card 1 therefore having to be smaller (and thus probably less attractive visually) than a 
standard business card. 

However, other surfaces of the card may also be printed: the back or inward-facing face 
of the surface layer 2 , (i.e., the face coming in contact with the adhesive layer 10) and the 
two surfaces 18 and 20 of the release layer 12. Furthermore, if a suitable adhesive is 
used, a surface of the adhesive layer 10 may also be printable. 

The business card 10 [sic] may be assembled by first coating the release layer 12 with 
the adhesive layer 10 and then bringing the back side of the surface layer 2 in contact 
with the adhesive. In this case, the printable surface of the adhesive layer 10 (if a 
surface of the adhesive layer 10 is to be printable) is its front side (i.e., the area that is in 
contact with he surface layer 2 in the intact business card). 

The above description is given only on the basis of examples, and modifications within 
the scope of the present invention will be obvious to those skilled in the art in this field. 
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Patent Claims 

1. Laminate, comprising a first layer (2). a second layer (12) and an adhesive 
layer (10) in between, wherein the first layer and the second layer each have a 
respective line of weakness (6, 16), the line of weakness (6) of the first layer being offset 
from the line of weakness (16) of the second layer, wherein the line of weakness of the 
first layer runs parallel to the line of weakness of the second layer and the two lines of 
weakness extend essentially continuously between opposing edge sections of the 
laminate, 

2. Laminate according to Claim 1. wherein the line of weakness (6) of the first 
layer is offset from the line of weakness (16) of the second layer by at least 0.01 mm. 

3. Laminate according to Claim 2, wherein the offset amounts to at least 0.1 mm. 

4. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein one of the 
first and second layers includes a release layer that is in contact with the adhesive layer, 
so that the release coating is releasable from the adhesive layer. 

5. Laminate according to Claim 4. wherein the release coating comprises a 
polymer based on silicon. 

6. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the adhesive 
layer comprises a permanent adhesive composition. 

7. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the line of 
weakness (6) of the first layer defines a main section (2b) of the first layer and a 
secondary section (2a) of the first layer, wherein the main section of the first layer and 
the secondary section of the first layer are separable from one another along the line of 
weakness of the first layer; and the line of weakness (16) of the second layer defines a 
main section of the second layer and a secondary section of the second layer, wherein 
the main section of the second layer and the secondary section of the second layer are 
separable from one another along the line of weakness of the second layer. 
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8. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein at least one of 
line of weakness of the first layer and the line of weakness of the second layer has 
micro- perforations. 

9. Laminate according to Claim 8. wherein one of the line of weakness of the first 
layer and the line of weakness of the second layer has micro-perforations, and the other 
thereof has a face slit. 

10. Laminate according to any one of the preceding claims, wherein the first 
layer, the second layer and the adhesive layer have essentially the same area and 
essentially the same extent. 

1 1 . Paper product comprised of a laminate according to any one of Claims 1 
through 10. 

12. Paper product according to Claim 11, wherein the product comprises 
characterizing information on an outward-facing surface of at least one of the first layer 
and the second layer. 

13. Paper product according to Claim 12. wherein the paper product is a 
business card. 

14. Precursor sheet for paper products, comprising a plurality of paper products 
according to any one of Claims 1 1 through 13. 

One page of drawings follows. 
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Attached Drawings 

Figure 1 

[See original for diagram.] 



Figure 2 

[See original for diagram.] 



Figure 3 

[See original for diagram.] 
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